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ED2075

VODIVA PASTA PRO BLOKOVANI OTVORU

POPIS VYROBKU

ED2075 je 1-slozkovy epoxydovy systém, neobsahujici fedidlo a plnény stéibrem, ktery se pouziva pro
ucpavani slepych vnitinich propojovacich nebo piepojovacich otvort s prokovenim nebo bez prokoveni.
Reologické charakteristiky jsou optimalizovany tak, aby se umoznilo €¢inné zapliiovani otvoril ve stranovém
poméru do 6 : 1 s pouzitim konvencnich sitotiskovych ¢i Sablonotiskovych technik.

100% obsah pevnych latek zabranuje smr$tovani nebo odstranéni hotové “ucpavky”.

VLASTNOSTI & VYHODY
o Eliminuje potebu nadmérnych poméd’ovacich procestl.
. 100% obsah pevnych latek neumoziiuje smr§tovani a zachycovani rozpoustédla v
otvorech.
o Vynikajici stabilita na situ umoznuje snizit plytvani materidlem kvili nadmérnému
¢isténi.
o Vysoka elektrickd a tepelna vodivost umoznuji dobré propojeni vnitini vrstvy a zlepSené

fizeni tepla.

o Vynikajici adhese na médéné a laminatové povrchy.
o Kompatibilita s médénymi pokovovacimi technikami umoziuje zvySené pouZzivani téchto
aplikaci.
ZPRACOVANI

Tisk :

ED 2075 muZe byt aplikovan konvencnimi sitotiskovymi metodami nebo pomoci S$ablony, vyrobené z
tenkého plechu, jako je napt. hlinikovy vrtaci material. Druhd metoda zajistuje zvySenou registraci a
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Poucziti polyesterového sita
Sito: 43 - 49T polyester
Stérka:

Rychlost tisku:

60 - 70 Shore. Pouziti stérky se zaoblenym bfitem zvysi G¢innost plnéni.

Rychlost tisku by se méla drzet na minimu, aby se umoznilo zateceni dostate¢ného

mnozstvi ED2075 do otvord. Jestlize nejsou otvory dostatecné vyplnény v prvnim
tiskacim kroku, mél by byt pouzit tisk s dvojitym zdvihem.

Odtrh:

Mél by byt pouzit minimdlni odtrh, protoze toto zredukuje deformaci sita a vznik skvrn

z pasty. Alternativn¢ maze byt pouzita vyvrtana Sablona, ktera je pfilepena k situ, a je

pouzivana s nulovym odtrhem.

Pouziti hlinikové sablony

Pro tisk mohou byt u¢inné pouzity misto polyesterového sita hlinikova Sablona nebo $ablona z nerezové

oceli.

Otvory v Sablong jsou vyvrtany o trochu vétsi, nezli je priomér otvorti v desce. Hlinikova $ablona by méla byt
pfipevnéna lepidlem na vrchni ¢ast polyesterového sita, a sito pod ni by mélo byt odsttizeno, aby se Sablona
odkryla. Pod desku, jejiz otvory maji byt zaplnény, by se mél umistit pfipravek s vyvrtanymi otvory. Toto
umozni, aby mohl béhem plnéni z otvorl uniknout vzduch.
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3 Sluminum stenci
PCE i

F=—Printing table

Ostatni parametry tisku by mély byt stejné jako pro polyesterové sito.

Vytvrzovani : 60 minut pii 150 °C

Uvadéni do roviny:

Pred pokovenim by mél byt vSechen zbytkovy material odstranén a povrch ED2075 by se mél srovnat
pomoci mokrého odjehlovaciho ¢isti¢e nebo pise¢niku.
Zasadn¢ dulezité je zajistit odstranéni oplachem vSech volnych ¢astic s povrchu.

Vlastnosti Typické hodnoty
Pryskyticova baze Tekuty epoxyd
Uroveti pevnych latek 100%
Typ plniva Stiibrné vlocky
Hustota 3gcm-3
Viskosita pii 25 °C 24 Poise (Haake VT-24, PKII, 0,3°)
DSC DSC: 90 °C
TMA: 60 °C
Vnitini resistivita <1 x 10+E4 Ohmem-1
Koeficient tepelné roztaznosti (CTE), viz obr.1 Pod Tg: 81 ppm/°C
Nad Tg: 192 ppm/°C
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Sample: silver-epoxy TMA File: C:...\ele-3\epoxy.001
Size: 9.3301 mm Operator: SW

Method: 3to130 Run Date: 29-Oct-02 11:57
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Obr.1 - ED2075 Koeficient tepelné roztaznosti
BALENI 500 g nadoby

SKLADOVACI ZIVOTNOST :

Minimaln¢ 3 mésice od data vyroby, pti skladovani ptfi pokojové teplot€. Minimaln€¢ 6 mésici od data
vyroby, pti skladovani v chladicim zatizeni.

Dodavatel :
NORTE v.0.s.
Nad Pianovkou 191, 460 14 Liberec 17, Ceské republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,
e-mail : info@norte.cz
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