ELECTRA

TECHNICKY LIST

ELECTRA“DOR”
ED2000

STRIBRNE VODIVE PASTY PRO PEVNE
DESKY PLOSNYCH SPOJU

POPIS VYROBKU

ED2000 stribrné pasty jsou vysoce vodivé, stiibrem plnéné termosetové vodivé pasty, vhodné pro pouziti
na pevnych substratech. Mohou byt pouzity pro tisténi kompletnich obvodi, nebo pro zajisténi “jumper”
spojek na konvenénich obvodech, kde se pozaduje vysoka vodivost. Maji rovnéz povrch odolny proti otéru,
¢imz jsou vhodné pro pouziti jako kluzné kontakty.

VLASTNOSTI & VYHODY

o Vysoka vodivost. Odpor ED2000 je pouze 30 - 35 mQO”

o Vynikajici adhese. Nestrhava se pfi testovani podle IPC D-320.
o Vysoké rozliseni. 250 um vodivé cesty a mezery na typickych tlustofilmovych tiscich.
o Vysoka odolnost proti obrusu. ED2000 ma povrchovou tvrdost 6H.
VYROBNIi SORTIMENT
ED2000 Povrchovy odpor : 30-35mQ0" @ 15 pm tloust’ce
ZPRACOVANI
Tisk : Nasledujici faktory vS§echny ovliviuji kvalitu ziskaného tisku :
. Sito : %otevieni, typ sita (S.T.HD) a material (nerezova ocel nebo polyester).
o Typ a tloust’ka Sablony.
. Stérka : tvrdost, ostrost, tvar britu, tihel a rychlost tisku.
o Vzdalenost odtrhu.
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Typické nastaveni je 43 - 77T polyesterové sito nebo ekvivalentni sito z nerezové oceli s 13 - 25 um emulsni

Sablonou.
Susenti :

Vytvrzovani :

Dulezité :

Uprava viskosity :

5 minut pii 120 - 150 °C

Konvekeni : 30 - 60 minut pii 150 - 160 °C
IC: 2 - 3 minuty pii 180 - 200 °C

Infracervené vytvrzovani je nejucinnéj$i metodou vytvrzovani stfibrnych past, avSak
hodnoty odporit a rychlosti vytvrzovani budou zaviset na vlnové délce a intenzité
infracerveného zafeni. Prosime kontaktujte Technicko-servisni oddéleni firmy Electra
(firmu Norte) pro doporuceni.

Vytvrzovani v konvekéni peci bude mit snahu dat vy$§i hodnoty odporu nezli IC
vytvrzovani nebo vytvrzovani v plynné fazi. Jestlize jsou pro vytvrzovani pouZity ostatni
metody, jako infracervena radiace nebo plynna faze, potom bude tieba urcit individualni
profily. S vytvrzovanim pomoci IC nebo plynné faze je dilezité pied vytvrzovanim
vysusit rozpoustédlo, aby se zamezilo jeho varu v pasté.

Jestlize bude nutno pastu ziedit, vzhledem k odpafovacim ztratam pti dlouhodobéjsim pouzivani, potom by
mélo byt pouzito maximalné 5 % Electrareducer ER7.

Skladovaci Zivotnost :

Minimalné 3 mésic
Minimalné 6 mésic

Dulezité :

e od data vyroby, pfi skladovani pii pokojové teploté.
U od data vyroby, pii skladovani v chladicim zafizeni.

Po vyjmuti z chladiciho zafizeni by mély nadoby pted otevienim pfijit do pokojové teploty. Po tisku by

nem¢l byt material
pokud je to nutné u

CISTENI SIT

ze sita smichan s ¢erstvou ED2000. Misto toho by mél byt vlozen do zvlastni nadoby,
pravit jeho viskositu pomoci ER7, a takto jej mit ptipraveny pro opétovné pouZiti.

Sita mohou byt ocisténa s pomoci Universalniho ¢istice SW100.

Dodavatel :

NORTE v.0.s.
Nad Pianovkou 191,

460 14 Liberec 17, Ceska republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,

e-mail : info@norte.cz
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